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Technische Lieferbedingungen fir Vollhartmetall-Spiralbohrer

nach DIN 6537 und DIN 6539
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Technical delivery conditions for solid hardmetal twist drills according to DIN 6537 and DIN 6539; Requirements
Spécifications techniques pour forets monobloc en métaux-durs selon DIN 6537 et DIN 6539; Exigences
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1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm festgelegten Anforderungen gelten fiir
genormte Vollhartmetall-Spiralbohrer nach DIN 6537 und
DIN 6539.

Flr nicht genormte, z.B. zeichnungsgebundene Spiral-
bohrer, kébnnen diese Anforderungen zwischen Besteller
und Lieferer vereinbart werden.

Begriffe der Zerspantechnik und deren Kurzzeichen nach
DIN 6581 und DIN 6582. .

2 MaBbuchstaben
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3 Bezeichnung
31 Normbezeichnung

Die Bezeichnung der genormten Voilhartmetall-Spiral-
bohrer ist aus folgenden Angaben, deren Reihenfolge
einzuhalten ist, aufgebaut:
— Benennung ,Bohrer (Kurzform) und DIN-Hauptnum-
mer der MaBnorm flr den gegebenen Spiralbohrer
— Mittestrich
— Kennbuchstabe fiir die Form des Spiralbohrers —
nur bei Spiralbohrern nach DIN 6537
— Kennbuchstabe K fur die Ausfiihrung mit Kdhlka-
nal gedrallt bzw. Kennbuchstabe Z fir die Ausfihrung
mit Kiihlkanal zentral, siehe Abschnitt 6.3
— Schneidendurchmesser d, in mm
— Kennbuchstabe K flr kurze bzw. ,L* fiir lange
Ausfihrung mit nachfolgendem Mittestrich — nur bei
Spiralbohrern nach DIN 6537
— Kennbuchstabe ,L“ — nur bei linksschneidendem,
linksgedralltem Spiralbohrer mit nachfolgendem Mitte-
strich, siehe Abschnitt 6.1
— Anzahl der Schneiden, nur wenn 3 Schneiden
bestellt werden, siehe Abschnitt 6.2
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